Invisacta 311-3D
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Andruckeinstellung
(von -1 bis +1 mm)

Die beiden Fixierschrau- + Die Seiteneinstellung erfolgt
ben [F], welche im Rahmen- X mit einem 4 mm Inbus-
teil montiert sind, mit einem 0 <) schllissel am montierten 0 ®
4 mm Inbusschlussel lockern. a Band Uber die zwei 0 ©
Durch Drehen der zwei a Einstellschrauben [G].
Exzenter [E] den gewlinsch-
ten Anpressdruck einstellen.
Die Fixierschrauben [F]
wieder mit einer Kraft von
7 Nm festziehen. ]
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Hoéheneinstellung nach oben
(von 0 bis +3 mm)

Widerstand zu spdren ist.

- Zum Schutz des Einstellmechanismus die Schrauben
[D] aller Turbéander I6sen und wieder anziehen, bis ein
leichter Widerstand zu spuren ist.

Das Bandteil mit der Aufschrift "door" (Tiefe 35,5 mm) in das Turblatt einsetzen, wobei die
korrekte Offnungsrichtung beachtet werden muss. Es folgt die Befestigung der Bander
durch das Einschrauben von geeigneten Schrauben (mind. @5x20mm).

Das Tirblatt in den Rahmen
einsetzen, indem das Band-
Rahmenteil (Tiefe 29,5 mm)

in die Rahmenfrasung einge-
setzt wird.

Danach folgt die Befestigung
der Bénder durch das
Einschrauben von geeigneten
Schrauben (mind. @5x20mm).

Die Abdeckkappen aufsetzen und mit den mitgelieferten Schrauben befestigen.

Seiteneinstellung
(von -2 bis +2 mm)

Héheneinstellung nach unten
(von 0 bis-3 mm)

- Einen 4 mm-Inbusschlussel verwenden: - Einen 4 mm-Inbusschlissel verwenden:
A - Vergewissern Sie sich, dass der Einstellmechanismus - Vergewissern Sie sich, dass der Einstellmechanismus
Q4 IXC vorbereitet ist, indem die Einstellschrauben [C] und [D] vorbereitet ist, indem die Einstellschrauben [C] und [D]
& aller TUrbander geldst und wieder leicht angezogen aller Turbander geldst und wieder leicht angezogen
werden, bis ein leichter Druck zu spuren ist. werden, bis ein leichter Druck zu spiiren ist.
- Die Fixierschrauben [A] und [B] aller Tirbander um - Die Fixierschrauben [A] und [B] aller Tirbander um
eine Drehung I6sen. eine Drehung l6sen.
- Die Einstellschrauben [C] aller Tlrbander um zwei - Die Einstellschrauben [C] aller Turbander um zwei
Drehungen I6sen. Drehungen l&sen.
- Die Einstellschrauben [D] schrittweise abwechselnd - Die Einstellschraube [D] schrittweise abwechselnd
an den verschiedenen Tirbandern anziehen, bis das an den verschiedenen Turbandern I6sen, bis das
S Turblatt die gewiinschte Position erreicht hat. Turblatt die gewlinschte Position erreicht hat.
O J (Y@ - Die Fixierschrauben [A] und [B] aller Ttrbander - Die Fixierschrauben [A] und [B] aller Turbander
0 R mit einer Kraft von 7 Nm festziehen. mit einer Kraft von 7 Nm festziehen.
- Die Einstellschrauben [C] anziehen, bis ein leichter - Die Einstellschrauben [C] anziehen, bis ein leichter

Widerstand zu spuiren ist.

- Zum Schutz des Einstellmechanismus die Schrauben
[D] allerTurbander I6sen und wieder anziehen, bis ein
leichter Widerstand zu spiiren ist.
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